بسمه تعالی
ابتدا به تعریفی جزئی از طلا و جواهر سازی می پردازیم : 

طلا و جواهر ساز:

       کسی است که بتواند از عهده راه اندازی و تنظیم درجه حرارت کوره های ذوب فلزات قیمتی و ذوب کردن انواع فلزات ولیهم های مورد نظر ، ریختن فلز ضدآب در ریژه و تعیین عیار فلزات قیمتی،برشکاری ،سوهانکاری ،حدیده کاری ،فتول کشی و نوردکاری و طراحی و ساخت انواع فلزات قیمتی برآید. 

سپس به انواع مشاغل طلا و جواهر سازی به صورت مختصر نگاهی می کنیم : 

1- ذوب کار فلزات 
2- نورد کار فلزات
 3- ریخته گر فلزت
 4- ملیله ساز فلزات
  5- موم کار فلزات
  6 – جوشکار فلزات
 7- مدل ساز فلزات
 8- تراشکار و حلقه ساز فلزات
 9- تعمیر کار فلزات
 10 – عیار سنج فلزات 
  11- سنگ شناس (کانی شناس) 

کارگاه ساخت قطعات فلزات قیمتی 
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لوازم و ابزار کار مورد نیاز: 

درکارهای مختلف مربوط به ساخت قطعات از فلزات قیمتی ،ابزارها و لوازم متنوعی مورد استفاده قرار می گیرد . این ابزارها در امور مختلفی مانند: سوهانکاری ،پرداختکاری ،اره کاری ،لحیم کاری،جوشکاری،آج زنی،برشکاری،اندازه گذاری ،مهروانگ زنی،سوراخکاری، نگهداری قطعات در حین کار،قرار دادن نگین بر روی فلزات ،فرم دادن به فلزات ،و بسیاری از کارهای دیگر کاربرد دارند که نحوه کار هر یک از آنها با دیگری تفاوت  دارد. 
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شکل  

تعدادی از لوازم و ابزار کار مورد استفاده : 

1- اره  2- انبر تخت  3- انبرگرد 4- انواع سوهانهای تخت ،گرد ،نیمگرد   5- گیره کوچک 6- چکش 7- میله ی مخلوطی یا ماندرل 8- پنس های مختلف 9- پرکار،خط کش فلزی 10- دم پهن ،دم مفتول ،دم باریک 11- قیچی های مختلف آهن بر 12- سمباده های مختلف 13- دریل دستی و برقی  14- مواد شوینده 15- ترازوی دیجیتال 16- قالب خوشه 17- انبر قفلی 18- موم های مخصوص 19- قالبهای فلزی 20 - هویه 21- دستگاه فرز 22- تیغ جراحی 23- گیره متحرک 

   برای شروع کا رد یک کارگاه فلزات قیمتی ،یکی از مهمترین موارد ،نحوه استقرار دستگاهها و لوازم و چیدن آنها در مناسب ترین مکان است. زیرا قراردادن نامناسب وسایل در کارگاه باعث کندی کار و اتلاف وقت می گردد. 

همچنین بدلیل استفاده از وسایل برقی زیاد باید دقت کنید که از قرار گزفتن سیمهای برق در کف کارگاه اجتناب کنید. برای تعیین مکان کارهای مختلف و دستگاههای آنها باید دقت زیادی کرد.که هر وسیله ای بدرستی در مکان خود قرارگیرد بطوریکه هیچ گونه تداخلی ایجاد نشود و فقط وقتی وسایل را باید اضافه کرد که مورد نیاز باشد. 
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« 
«یک مثال از نحوه استقرار و چیدن قسمتهای مختلف یک کارگاه در داخل اتاق» 

همچنانکه قبلاً نیز بیان شد ، در جاهای کوچک نیز می توان به کار ساخت و ساز فلزات قیمتی پرداخت.به عنوان مثال در شکل زیر طرح یک کارگاه فلزات قیمتی را در یک زیر پله ای مشاهده می کنید. 
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میزکار: 

در ساخت قطعات فلزات قیمتی ،بیشترین کار با دست، در روی فیزکار مخصوصی انجام می گیرد.بنابراین ،میزکار باید راحت باشد و بتواند همه ابزار و لوازم ضروری کار را در خود جای دهد. 

ارتفاع میز بطور معمول حدود 92 تا 94 سانتیمتر از کف کارگاه است و معمولاً یک روکش از یک چوب سخت به ضخامت 5 سانتیمتر روی میز کار کشیده شود. 

یک پیش انداز چرمی به نام «نت» در جلوی میز آویخته می شود تا در حین کار براده های سوهانکاری و سایر ریخت و ریزها و سواله ها در روی آن جمع آوری شوند. 
امروزه در اغلب میزهای کار، کشوهایی تعبیه می شوند که برای نگهداری . و چیدن ابزار کار و وسایل ضروری بکار می روند .یک دماغه ی چوبی در مرکز نیم دایره ای میز کار قرار گرفته است که به شکل گوه ای است که معمولاً در وسط آن یک برشV  شکل در سوهانکاری ،اره کاری،پوست کاری و سایر کارها کمک زیادی می کند.
در حقیقت دماغه یک قسمت اساسی و کارساز در میز کار است . 

یک صندلی قابل تنظیم باید انتخاب کنید بطوریکه بتوانید به راحتی روی آن بنشینید و برای مدت های طولانی روی آن کار کنید. 

حداقل فاصله بین دماغه و چشم بهتر است بین 20 تا 25 سانتی متر باشد. 

میز کار مخصوص ساخت قطعات فلزات قیمتی در دویست سال گذشته همواره از چوب ساخته شده است و در حال حاضر نیز از چوب ساخته می شود. 

« طراح یک نوع میزکار بدون کشور» 

شکل 
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ساختمان سازی : 

	شرح
	نوع ساختمان
	مساحت متر مربع
	قیمت واحد
	کل هزینه

	
	
	
	
	


محاسبه نقطه سربه سر در 100% راندمان : 

	شرح هزینه
	هزینه متغیر
	هزینه ثابت
	هزینه کل

	مواد مصرفی 
	×
	
	6030300 م 

	سوخت مصرفی 
	×
	
	20000ت

	ماشین آلات و تجهیزات 
	
	×
	2400000ت

	محوطه سازی 
	×
	
	40000ت

	تعمیرات 
	×
	
	90000ت


برآورد سرمایه در گردش
	عنوان
	شرح
	مبلغ

	
	
	


هزینه های تولید سالانه 

	شرح 
	مبلغ 

	
	


مشخصات متقاضیان 

الف: حقیقی 

	ردیف 
	نام ونام خانوادگی 
	نام پدر 
	شماره شناسنامه 
	تحصیلات 
	تجربه 

	1
	اعظم رستم زاده 
	حسین 
	1-0945603
	دیپلم 
	2 سال 

	2
	زینب خراشادی 
	محمد تقی 
	092941311
	دیپلم
	2 سال

	3
	مریم عظیمی 
	یعقوب 
	09252411
	دیپلم
	2 سال

	4
	مهین شعبانی 
	رجبعلی 
	09256781
	دیپلم
	2 سال

	5
	عاطفه داشخانه 
	اکبر 
	09474132
	دیپلم
	2 سال


ب : حقوقی 

	نام شرکت 
	نوع شرکت 
	شماره شرکت
	محل ثبت 
	تاریخ ثبت 

	طلا و جواهر سازی لاله
	طلا و جواهر سازی
	
	اتحادیه صنف طلا و جواهر
	25/1/1386


زمین : 

	مساحت متر مربع 
	قیمت واحد ریال 
	قیمت کل هزار ریال 
	توضیحات 

	40 متر مربع 
	هر متر مربع 2500000میلیون 
	100000000
	3 طبقه است که پایین کارگاه و وسط انبار و بالا دفتر کار است 


محوطه سازی : 

	شرح کار
	مقدار کار
	قیمت واحد ریال
	کل هزینه هزار ریال

	هواکش
	
	20000 تومان
	400000 هزار ریال

	کف پوش برای زمین
	
	20000 تومان
	


تاسیسات 

	عنوان 
	شرح 
	مشخصات فنی 
	هزینه هزار ریال 

	آب 
	15 متر لوله 
	
	255000 هزار تومان هزینه کل 

	برق
	50 متر سیم برق 
	
	

	گاز 
	25متر لوله  
	
	

	تلفن 
	12 متر سیم تلفن 
	
	

	گرمایش 
	
	
	

	سرمایش 
	
	
	


وسایل محل و نقل داخل و خارج کارخانه : 

	ردیف 
	شرح وسایل 
	کشور سازنده 
	مشخصات فنی 
	تعداد 
	قیمت واحد ریال 
	قیمت کل هزار ریال 

	
	
	
	
	
	
	


برآوردهای هزینه تعمیرات و نگهداری

	شرح
	ارزش دارایی
	هزینه تعمیرات سالانه

	فرزها دستگاه نورد 
	90000 هزار تومان 
	90000 هزارتومان 


برآوردهای حقوقی و دستمزد نیروی انسانی : 

	ردیف 
	نیرویی انسانی مورد نیاز 
	تخصص و میزان تحصیلات 
	تعداد 
	متوسط حقوق ماهانه 
	حقوق سالانه 
	جمع حقوق 

	
	
	
	
	
	
	


ماشین آلات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی 

	ردیف
	نام ماشین آلات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	مشخصات فنی
	کشور سازنده
	تعداد
	قیمت واحد
	قیمت کل هزار ریال

	
	
	برق مصرفی
	ظرفیت
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	دستگاه نورد برقی
	
	
	ایران
	1
	1500000
	
	2400000

	2
	دستگاه نورد دستی
	
	
	ایران
	1
	300000
	
	

	3
	کپسول گاز هوا
	
	
	ایران
	
	300000
	
	

	4
	دستگاه پرداخت
	
	
	ایران
	1
	150000
	
	

	5
	فلز
	
	
	ایران
	2
	150000
	
	


مواد اولیه و بسته بندی 

	ردیف 
	نام مواد اولیه و مشخصات فنی 

	محل تامین 
	مصرف سالانه 
	واحد 
	هزینه واحد 
	هزینه کل هزار ریال 

	
	
	داخل کشور 
	خارج کشور 
	
	
	ریالی 
	ارزی 
	

	1
	اسید جوهر نمک
	داخلی 
	
	16 لیتر 
	
	3000
	
	7030300

	2
	پودر تناکار 
	داخلی
	
	1 کیلوگرم 
	
	1600
	
	

	3
	اسید بودریک 
	داخلی
	
	1 کیلو گرم 
	
	1600
	
	

	4
	موم عسل 
	داخلی
	
	نیم کیلو 
	
	500
	
	

	5
	400 گرم طلا 
	داخلی
	
	گرم 3600
	
	6000000
	
	

	6
	20 گرم لحیم 
	داخلی
	
	گرم 240
	
	6000000
	
	

	7
	بنزین 
	داخلی
	
	250 لیتر 
	
	6000000
	
	

	8
	انواع نگین ها 
	داخلی
	
	250 لیتر 
	
	6000000
	
	


آب،برق،سوخت معرفی : 

	شرح 
	واحد 
	مصرف روزانه 
	مصرف سالانه 
	هزینه واحد 
	هزینه کل 

	در کارگاه طلا و جواهر سازی مواد مصرفی شامل آب برق گاز تلفن 
	لیتر 
متر 
مکعب
 وات 
	15 لیتر 
	180
	
	

	سوخت مصرفی 
	بنزین 
	5/1 لیتر 
	240
	
	


12-مواد اولیه و بسته بندی 

	ردیف 
	نام مواد اولیه و مشخصات فنی 
	محل تامین 
	مصرف سالانه 
	واحد 
	هزینه واحد 
	هزینه کل (هزار ریال )

	
	
	داخل کشور 
	خارج کشور 
	
	
	ریالی 
	ارزی 
	

	1
	اسید جوهر نمک 
	داخلی 
	
	16 گرم 
	
	3000
	
	7030300

	2
	پودر تنکار 
	داخلی
	
	1کیلوگرم 
	
	1600
	
	

	3
	اسید بوریک 
	داخلی
	
	یک کیلوگرم 
	
	1600
	
	

	4
	موم عسل 
	داخلی
	
	نیم کیلوگرم 
	
	500
	
	

	5
	400 گرم طلا 
	داخلی
	
	3600 گرم 
	
	6000000
	
	

	6
	20 گرم لحیم 
	داخلی
	
	240 گرم 
	
	3600
	
	

	7
	بنزین 
	داخلی
	
	250 لیتر 
	
	20000
	
	

	8
	نگین ها برلیان اتم ی
	داخلی
	
	
	
	1000000
	
	


13- آب ،برق،سوخت مصرفی

	شرح
	واحد
	مصرف روزانه
	مصرف سالانه
	هزینه واحد (ریال )
	هزینه کل (هزار ریال)

	در کارگاه طلا و جواهر سازی مواد مصرفی شامل آب و برق گاز و تلفن می شود 
	لیتر متر مکعب وات 
	15 لیتر 
	180
	
	

	سوخت مصرفی 
	بنزین 
	لیتر 5/1 
	240 
	20000
	


محصول 

	ردیف
	نام محصول
	میزان تولید سالیانه
	واحد
	قیمت تمام شده

ریال
	قیمت فروش

ریال

	1
	انگشتر
	200 گرم
	15
	000/3400
	

	2
	مدل مارگیز
	140
	60
	000/380/2
	

	3
	مدل زیر بندی دار
	200
	30
	000/200/3
	

	4
	دست بند ماری شکل
	300
	50
	000/1005
	

	5
	خل خال
	100
	20
	000/1700
	

	6
	سرویس
	500
	20
	000/380/2
	


سرمایه گذاری :

	سرمایه ثابت هزار ریال 
	سرمایه و گردش هزار ریال
	کل سرمایه گذاری 

	000/5000/1
000/5000/1
000/5000/1
000/5000/1
	
	هفت میلیون و پانصد 
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